Wasserstrahlschneiden

Fur Teile hochster Prazision

Die Wasserstrahlschneidma-
schine , Womajet F3" der
Schweizer Firmen Daetwy-
ler AG und Waterjet AG

ist konsequent auf Prazisi-
on getrimmt worden. Dazu
gehdéren ein sehr stabi-

les Maschinenbett und ein
beidseitig gelagertes Portal,
das Uber zwei Kugelroll-
spindeln angetrieben wird.
Damit die Positioniergenau-
igkeit unter 1 ym eingehal-

ten werden kann,
wurden unter
anderem Glasmal3-
stabe Uber die vol-
le Lange instal-
liert. Das Ergebnis
kann sich sehen
lassen: Die garan-
tierte, reproduzier-
bare Maschinen-
fahigkeit liegt im
Bearbeitungsbereich von
600 mal 1.000 mm bei

+ 1/100 mm. Die Genauig-
keit der Bearbeitung hangt
natirlich auch vom Werk-
zeug Wasserstrahl ab. Dar-
um haben die Entwickler
einen eigenen Schneid-
kopf entwickelt, in dem
anstatt des bisher Ublichen
Fokussierrohrs von 0,5 mm
Durchmesser ein 0,3 mm-

Rohr zum Einsatz kommit.
Das erhéht in Kombination
mit besonders feinem Gra-
nat-Abrasiv die Genauigkeit
— und senkt den Verbrauch.
Die Einsatzfelder firs Was-
serstrahlschneiden in Mikro-

~ prazision sind vielfdltig. Da

der Trennvorgang keinerlei
Warme entstehen |gsst, eig-
net sich das Verfahren fur
nahezu alle, selbst fir hit-
zeempfindliche Materialien,
wo das Laserschneiden von
vorneherein ausfallt. Auch
Leitfahigkeit, wie sie flrs
Drahterodieren erforder-
lich ist, wird in keiner Weise
vorausgesetzt.
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. Mit dieser Entwicklung
haben wir eine Schallmauer
durchbrochen”, erklart ganz
unbescheiden Marc Zingg
von der Schweizer Afag AG.
Dabei ist die Idee fir den
neuen Elektrogreifer eigent-
lich ganz einfach. Ohne
Bedarf an Druckluft bietet
der Elektrogreifer die Vor-
teile pneumatischer Greifer:
Geschwindigkeit und Kraft.
Das pradestiniert ihn u.a. fir
Anwendungen im Reinraum,
wie sie bei der Herstellung
medizintechnischer Produkte
Gang und Gabe sind.
Schnell und kraftvoll zupa-
cken wie beim pneuma-
tischen Greifen, aber rein
elektrisch, ohne Druckluft.

..Die Elektrogreifer ,EG-20"
kénnen alles so gut wie oder
noch besser als die pneuma-
tischen Vorbilder, brauchen
dafiir aber eben keine Druck-
luft”, erklart Marc Zingg.
Basis fir die innovative Greif-
technik ist eine patentierte
Zweigang-Mechanik mit voll-
autoratischer Umschaltung
zwischen Schnell- und Kraft-
gang, wobei die Ansteue-
rung Uber die Ein- und Aus-
gange der Steuerung und
damit ohne weitere Schalt-
elektronik erfolgt.

Die Elektrogreifer sind mit
77 mal 53 mal 29 mm kom-
pakt gebaut und wiegen nur
400 Gramm. Mit weniger
als 150 ms Greifzeit fUr zwei

mal 2,5 mm Hub erzeugen
sie Greifkrafte bis 200 N. In
Verbindung mit Handling-

modulen oder Scara- und

Industrierobotern erlauben
sie hochdynamisches Prazi-
sionshandling fur Teile- und
Baugruppen und sind auch
fir Arbeiten in Reinrdumen
Klasse 10.000 zugelassen.
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